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1.0 Instructions de sécurité et avertissements

MISE EN GARDE : Lire et suivre toutes les consignes de sécurité et d’utilisation avant la
premiére utilisation de cet appareil.

1.1 N'utilisez cet appareil que :

-De maniére conforme a sa destination ;

- Si elle est techniquement en parfait état ;

-Si aucun des scellées n’est endommagé ou retiré ;

- En respectant les instructions générales d’utilisation et de sécurité ;

1.2 Utilisation conforme

-Il s’agit d’'un appareil de bobinage mécanique (Touret et/ou coil) servant a mesurer du fil, du fil électrique.
-L’appareil est congu pour étre utilisé a I'intérieur seulement.

-L’appareil est congu pour étre déplacé par un transpalette électrique avec ses rallonges de fourches.
-L’appareil est congu pour étre alimenté par du courant DC de 24 volt d’'un MAXIMUM de 175 Amperes.

- ’appareil permet de bobiner des fils d’'un diamétre de 1/4 a 2 ou 4 pouces (6,35 a 50,8 ou 101,6 mm)
inclusivement*

*Limité selon le modéle de compteur utilisé pour la mesure du fil.

- Pour toutes longueurs utilisées normalement au commerce, soit : .01 métre a 9999.99 métres limité par les
régles et conditions d’utilisation de cet appareil.

-La MC et la MCS 18 sont équipé d’'un compteur numérique de Série 4000 ou de Série 2000 qui détient une
certification de Mesure Canada « AM6014 ». Pour répondre a cet exigence et utiliser I’appareil de fagon
conforme, des scellées ont étés apposés sur le compteur et ses composantes. Les scellés doivent étres
présents, en bonne état et remplissant la fonction leur étant destinés. Si ce n’est pas le cas, vous devez le
signaler rapidement au fabricant.

1.3 Instructions générales de sécurité
-Avant tout travail de maintenance ou d’installation, s’assurer que I'alimentation est coupée.
-Respectez les conditions d’utilisation conforme.

-Respectez les conditions et réglements du milieu de travail, de I'employeur et des instances de santé sécurité
ou du pays dans lequel I'appareil sera utilisé.
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ATTENTION : L’APPAREIL EST CONCU POUR UN TRAVAIL A MAIN D’"HOMME. LES PIECES MOBILES (ex.
TOURET OU TIGE D’ENTRAINEMENT) NE PEUVENT EN AUCUN TEMPS ETRES INTRODUITES, DEPLACEES ET/OU
RETIREES DE L’APPAREIL A L’AIDE D’UN CHARIOT ELEVATEUR OU DE TOUT AUTRE EQUIPEMENT DE LEVAGE
SOUS PEINE D’ANNULATION DE LA GARANTIE ET DE DOMMAGES MATERIELS OU AUTRES

ATTENTION : NE PAS UTILISER LA PATTE RETRACTABLE ET/OU NE PAS UTILISER L’ADAPTEUR DE TOURET
(CONE) ADEQUAT OU ADEQUATEMENT INSTALLE SELON LES RECOMMANDATIONS DU FABRICANT ANNULE
TOUTE GARANTIE ET AUGMENTE SIGNIFICATIVEMENT LE RISQUE DE DOMMAGES MATERIELS OU AUTRES.

ATTENTION : LA MCS 18 EST CONCU POUR ACCUEILLIR UN TOURET MAXIMUM DE :

18 pouces de long ,24 pouces de diameétre, 150 Livres (Ibs) chargeé.

DEPASSER CETTE RECOMMANDATION ANNULE TOUTE GARANTIE ET AUGMENTE SIGNIFICATIVEMENT LE
RISQUE DE DOMMAGES MATERIELS OU AUTRES.

ATTENTION : UTILISEZ TOUJOURS LA PATTE RETRACTABLE POUR LE BOBINAGE D’UN TOURET DE 12 418
POUCES DE LONG SUR LA MCS 18. NE PAS UTILISER LA PATTE AMOVIBLE POUR CES TOURETS ANNULE TOUTE
GARANTIE ET AUGMENTE SIGNIFICATIVEMENT LE RISQUE DE DOMMAGES MATERIELS OU AUTRES.

ATTENTION : AFIN D’EVITER DES DOMMAGES MATERIELS OU AUTRES, ASSUREZ-VOUS QU’EN TOUT TEMPS
LE FIL EST BIEN TENDU ENTRE LE DEVIDOIR ET L’APPAREIL AVANT DE DEMARRER OU D’AUGMENTER LA
VITESSE DU BOBINAGE.

ATTENTION : UTILISER TOUJOURS LE TYPE DE GOUPILLE PREVU PAR LE FABRICANT ET ENGAGER LA SECURITE
UNE FOIS LA GOUPILLE COMPLETEMENT INSEREE AFIN DE SECURISER LA PATTE OU L’OUTIL EN POSITION.

ATTENTION : TOUT AUTRE TYPE DE BRANCHEMENT (24 volt DC, 175 AMPERES MAX) PAR LE CONNECTEUR
STANDARD PREVU A CET EFFET POURRAIT ANNULER LA GARANTIE ET CAUSER DES DOMMAGES MATERIELS
ET AUTRES.

1.4 DiweYsioYs gGYGdales de I'appadeil ;hods tout

Hauteur : 70.5 pouces
Longueur : 115.0 pouces
Largeur : 75.0 pouces

sy Catore industrie Inc ‘

Poids . Environ 2000 livres
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2.0 Description de I'appareil (Coté outil)

Réf. A

]
i

Pt
il bl

oy

sy
Lt

FROMNT WIEW
WOT TO SCALE

G Entrée du fil
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Description Réf. A

@ Compteur

@ Gyrophare

(3)sélecteur MANUEL / AUTO

@ Sécurité

@ Accouplement de la tige d’entrainement

@ Tige d’entrainement

@Chariot du compteur

Pratique

@ Patte rétractable

(0)Prise 110 V. 15 Ampeéres

(DBouton RESET

@Bouton avance lente « Jog Button »
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2.0 Description de I'appareil, suite (Coté panneau de contrdles)

Réf. B
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Description Réf. B

(D Ecran

(2) Bouton RESET

@Levier (déplacement du chariot)

(4) Bouton ARRET/STOP

(5 Bouton DEPART / START

@ Sélecteur de vitesse (Gauche = fermé)

(@) Panneau d’accés des composantes (®Pédale de sécurité
(9)Connecteur 24 Volt 175Amp. Max.
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2.0 Description de I'appareil (Autres)

Réf. C : AbboupleweVt de la tige d’eYtdaiYeweVt

Description Réf. C
Event
Trou de la goupille de sécurité
Bague de laiton (accueil de I'outil)

Réf. D : Graisseurs

Chaine

k'

Acces : Démonter le panneau d’accés des composantes
« Réf. B# 7 » Il n’est pas utile de démonter les
boulons (2) du garde de sécurité de la pédale

pour dégager le panneau

Acces : Situé au bas de la patte
rétractable en position verticale.

Note. Le deuxiéme graisseur se trouve
deddigde I’eYgdeYage (Chaine).
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2.0 Description de I'appareil (Outils amovibles)

: Etoile / Coil
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Réf. E
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Réf. E : SUITE A LA PAGE SUIVANTE ...
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Terrebonne, Qué
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Réf. E (SUITE) : Etoile / Coil

MC et MCS18

Description Réf. E : Etoile / coil

QAccoupIement de I'outil

@ Position fermée

@ Goupille de sécurité

@ rosition ouverte
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Réf. F : Tige touret / Spool shaft

Tige d’entrainement Poignée
Goupille de sécurité : tige et accouplement @ Gougeon d’acier mobile (trou secondaire touret)
- -
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Réf. G : Exemple, adaptateur de touret

O g

Description Réf. G : Exemple d’adaptateur de touret

0 Gougeon d’acier mobile (trou secondaire touret) Q Barrure de I'adaptateur de touret

€ Adaptateur de touret SANS barrure @ Adaptateur de touret AVEC barrure
.o
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Réf. H : Patte rétractable

AN

e VN BN A A e ¥ A

Position fermée Position ouverte

Téte de la patte (Portée de roulement ) @ Compartiment de rangement
Goupille de sécurité 6 Barrure de sécurité (Porte fermée)
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3.0 Regles générales d’utilisation de I'appareil

3.1 INSTRUCTIONS GENERALES

BRANCHEMENT D’ALIMENTATION DE L’APPAREIL : 24 volt DC , d’'un maximum de 175 ampéres.

Un connecteur standard de 175 Ampeéres pour transpalette électrique permet un
branchement simple de la MC « Réf. B # 8 ».

Coupler les connecteurs de fagon a ce que la batterie du transpalette électrique, correctement rechargée et
en bonne état d’utilisation, alimente I'appareil.

Note : DaYs I'éveVYtualité ou I'appadeil est diaYbhé sud la dattedie du transpalette électrique, nous vous
suggédoYs d'utiliser une fiche de branchement en « Y » afi¥ d'évited de dédia¥bhed I'appadeil poud le déplabe.
Cette fiche est disponible chez Calibre Industrie Inc.

ATTENTION : TOUT AUTRE TYPE DE BRANCHEMENT QUE PAR LE CONNECTEUR STANDARD PREVU A CET
EFFET POURRAIT ANNULER LA GARANTIE ET CAUSER DES DOMMAGES MATERIELS ET AUTRES

PRISE DE COURANT 110 volt AC/ 15 ampéres maximum

A l'usage de I'utilisateur, ils permettent de brancher un outil de coupe, par exemple.

Deux branchements sont prévus a cet effet « Réf. A #10 »

Les branchements sont énergisés aussi longtemps que I'appareil est connecté a une source conforme et en
bon état.
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COIL avec la MC ou la MCS 18: Afin d’effectuer un bobinage sur I'étoile

A. Introduire et sécuriser la tige d’entrainement qui supporte I'étoile « Réf. E # 0 »dans I"accouplement
prévu de 'appareil « Réf.C#2»
B. Obtenir la position fermée sur I'étoile « REf. E# 1 »
Mettre la goupille de sécurité « REf. E#2 »
D. Passerd I'étape : 3.1.1 I¥structioY d’utilisatioY
Note. Pour retirer le fil bobiné :
a. Retirer la goupille de sécurité « Réf. E#2 »
b. Positionner les deux mains de chaque coté de la tige d’entrainement de fagon a pousser
le centre de I’étoile vers I'avant (position ouverte « Réf. E # 3 »)
c. Retirerle fil

o

PATTE RETRACTABLE (MCS 18 seulement) : Pour les tourets de 12 a 18 pouces de long

Note. Touret de moins de 12 pouces : La patte Y’est pas obligatoire mais un adaptateur (option) sera
nécessaire.

A. Ouvrir complétement le panneau dans le plancher de I'appareil « Réf. H # 4 »

Sortir la patte de son compartiment en la soulevant. Positionner la patte a la verticale, dans I'espace

en « U » prévu a cet effet

C. Refermer complétement le panneau pour verrouiller la patte en position verticale « REf. H # 6 ».

D. Soulever la téte de la patte rétractable (complétement) jusqu'a ce que la goupille de sécurité « Réf. H
# 5 » puisse s’introduire dans le trou prévu pour verrouiller la téte (portée de roulement) en position
de recevoir la tige d’entrainement « Réf. F# 1 »

w

Note : La hauteur de la patte rétractable est préréglée en usine
Note : La goupille Ye s’aligYe due d’uY seY¥s ;le doY daYs le tdou pdévu afin de positionner la portée de
douleweYt de fagoY & be du'elle detieYVe la tige d’eYtdaiYeweYt eY plabe dudaYt le dodiYage.

ATTENTION : UTILISER TOUJOURS LE TYPE DE GOUPILLE PREVU PAR LE FABRICANT ET ENGAGER LA SECURITE
UNE FOIS LA GOUPILLE COMPLETEMENT INSEREE AFIN DE SECURISER LA PATTE EN POSITION HAUTE.

P - M
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E. Passerd I'étape : 3.2 IVYstructioY d'utilisatioY

SPOOL/ TOURET (MCS 18 seulement) : Afin d’effectuer un bobinage sur un touret

La tige d’entrainement de la MSC 18 « Réf. F # 1 » est prévue pour des tourets de 12 pouces a 18 pouces de
long. D’autres tiges d’entrainement sont disponibles selon les besoins et grandeurs de tourets.

Des adaptateurs de touret « Réf. G » sont parfois nécessaires en fonction du diamétre de trou principal du
touret.

A. Introduire la tige d’entrainement « Réf. F# 1 » dans I'accouplement « Réf. C# 3 »
Note. La tige de la MSC 18 doit reposer sur la portée de roulement comme présenté « Réf. F »

B. Sécuriser la tige d’entrainement avec la goupille de sécurité « Réf. F# 3 »

C. Selon le cas ; Introduire la partie SANS barrure de I'adaptateur « Réf. G # 3 » adéquat pour le touret
dans la tige d’entrainement ;

D. Introduire complétement le touret vide sur la tige d’entrainement ET/OU dans I'adaptateur ;

E. Positionner le touret de fagon a ce que le gougeon d’acier mobile « Réf. F#4 et G# 1 » puisse
s’aligner avec le trou secondaire du touret ;

F. Selon le cas ; Introduire la partie AVEC barrure de I'adaptateur « Réf. G # 4 » adéquat pour le touret ;

G. Passera I'étape : 3.2 IYstructioY d’utilisatioY
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3.2 INSTRUCTION D’UTILISATION

n

e T I

Diriger I'appareil a I'aide du transpalette électrique avec ses rallonges de fourches afin de positionner
I’accés du compteur en face de la bobine a vider. « Réf. A # Entrée du fil »
Note. Alimenter I'appareil de fagon a ce que le fil introduit soit paralléle au plancher.
Basculer le sélecteur (auto/manuel) sur MANUEL « Réf. A # 3 »
(Cette manceuvre permet aussi de désengager la sécurité « Réf. A #4 »
Introduire le fil dans le compteur afin que le bout du fil introduit se présente au pointeur laser
« Réf. Manuel du compteur linéaire correspondant »

Pour les instructions relatives a la mesure, au fil et au compteur :
Voir votre WwaYuel d’utilisatioY du modéle de compteur linéaire correspondant

Appuyer sur RESET du coté outil et maintenir 3 secondes « Réf. A# 11 »

Introduire et sécuriser le fil dans la bobine vide (spool) ou I’étoile (coil).

Le fil doit étre bien tendu entre le dévidoir et I'appareil AVANT d’augmenter la vitesse de bobinage.
Utiliser le bouton (Jog ) « Réf. A # 12 » pour vous aider a amener le fil dans sa position

Basculer le sélecteur (auto/manuel) sur AUTO « Réf. A#3 »

(Cette manceuvre permet aussi d’engager la sécurité « Réf. A# 4 »

Retour au panneau de contrdle

Appuyer sur Démarrer « Réf. B # 5 » sans le maintenir

Appuyer sur la pédale de sécurité « Réf. B # 7 » et la maintenir tout au long du travail.

Mettre le sélecteur de vitesse a zéro en le tournant complétement vers la gauche « Réf. B # 6 »
Utiliser ensuite le sélecteur de vitesse « Réf. B # 6 » pour mettre en marche le bobinage et augmenter
ou diminuer la vitesse de 0 a 60 tours par minute.

ATTENTION : EN TOUT TEMPS DURANT LE BOBINAGE, LE FIL DOIT ETRE ET DEMEURER TENDU EN LE
DEVIDOIR ET L’APPAREIL. POUR EVITER DES DOMMAGES, BOBINER TOUTES LONGUEURS NON TENDU A
BASSE VITESSE, VITESSE MINIMUM.

L. Avant d’arriver a la longueur totale du fil 8 mesurer : Surveiller la mesure sur I'écran « Réf. B# 1 » et
réduire la vitesse de bobinage graduellement.
En cas de dépassement de la longueur a mesurer, retirer manuellement la longueur en trop en
retirant du fil du compteur.
Note : Le calcul du compteur sera automatiquement ajuste.
- 7oy - -
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3.3 ARRET DEMANDE OU DE SECURITE

CES MESURES COUPENT AUTOMATIQUEMENT LE BOBINAGE.

1. Sila pédale est relachée durant le bobinage, le moteur s’arrétera de lui-méme.
Note. Le calcul au compteur numérique demeurera exact.
Pour le remettre en marche et poursuivre le bobinage vous devez :
a. Remettre le sélecteur de vitesse « Réf. B # 6 » a zéro,
b. Appuyer sur la pédale de sécurité et la maintenir,
c. Augmenter la vitesse de bobinage avec le sélecteur de vitesse « Réf. B # 6 »

2. Enappuyant sur le doutoY d’addgt « Réf. B # 4 » , le moteur s’arrétera de lui-méme.
Note. Le calcul au compteur numérique demeurera exact.
Pour le remettre en marche et poursuivre le bobinage vous devez :
a. Appuyer sur le bouton démarrer
b. Remettre le sélecteur de vitesse « Réf. B # 6 » a zéro,
c. Appuyer sur la pédale de sécurité et la maintenir,
d. Augmenter la vitesse de bobinage avec le sélecteur de vitesse « REf. B # 6 »

3. Siune personne ou un objet est introduit dans la zone de bobinage peYdaYt due I'appadeil
est en fonction
Pour le remettre en marche et poursuivre le bobinage vous devez :
a. Remettre le sélecteur de vitesse a zéro, « Réf. B # 6 »
b. Appuyer sur le bouton démarrer « Réf. B # 5 » afin de remettre en marche les
sécurités
c. Appuyer sur la pédale de sécurité et la maintenir,
Augmenter la vitesse de bobinage avec le sélecteur de vitesse « Réf. B # 6 »
NOTE : Le calcul au compteur s’ajustera automatiqguement.
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3.4 REGLAGE DES PARAMETRES DE FONCTIONNEMENT

L’appareil est préréglé en usine pour répondre aux exigences de mesurages en vigueur.

Dans le cas d’une panne de courant pendant I'exécution du travail, nous vous suggérons de retirer en
totalité le fil introduit et de reprendre le travail de zéro.

3.5 INSTRUCTIONS DE NETTOYAGE ET D’ENTRETIEN

Nettoyer avec un chiffon sec aussi souvent que désiré ;
S’assurer que les boulons, écrous, ressorts et autres piéces sont bien en place ;
Graissage/Huilage requis mensuellement :

a) Deux (2) graisseurs sur les portées de roulement de la tige d’entrainement
« Réf. D »
Note. Huiler la chaine entre le moteur et la tige d’entrainement au besoin

b) Un (1) graisseur au bas de la patte amovible « Réf. D »

Communiquez avec le fabricant pour toutes anomalies détectées.

Pour plus de détails « comme une vue explosée ou un schéma électrique », envoyez une demande au
manufacturier par la poste ou par courriel, il nous fera plaisirs de vous retourner I'information exacte !
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